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II. 3. Anorganisch=chemische

Priparate und Grofindustrie (Mine-
ralfarben).

Woldemar Schiitze. Magnesit in Transvaal.

ind.-Ztg. 30, 1845 [1906] Hamburg.)
Verf. macht Angaben iiber die Zusammensetzung
cincs Magnesits, dessen ausgedehntes Lager in
Transvaal gefunden wurde. Die Zusammensetzung
ist im Vergleich zu anderen Magnesitsorten folgende:

(Ton-

MgO MgCO; CO,

Theoretische Zusammenstzg. 47,6 100 52,4
Griechenland . 46,3 97,8 51,3
Ungarn-Osterreich . 44,06 — 48,02
Kalifornien . 44,58 93,66 49,0
Transvaal 46,44 96,5 49,66
' Lo o ..o .. 46,28 97,18 49,66

) .. . . ... 4595 96,56 50,52

Nn.

r. B. Sadtler und W. H. Walker. Doppelzerseizung
von Zinksulfat und Chlornatrium. (Transact.
Amer. Electrochemical Society, New York.
8./9. Okt. 1906; nach FElectrochemical and
Metallurgical Industry 4, 435.)

Das Ziel der von den Verff. ausgefiihrten Versuche

ging dahin, ein billiges und bequemes Verfahren zu

finden, um Chlorzink aus Sulfat herzustellen. Sic
erreichen dies durch Verwendung von gesittigten

Losungen von gewdhnlichem Salz und Zinksulfat,

die bis auf einen bestimmten Grad abgekiihlt wer-

den. Dabei krystallisiert Glaubersalz aus, wihrend

Chlorzink in Ldsung bleibt. Unter gehdrigen Ver-

héltnissen 146t sich nahezu eine Ausbeute von 1009

erzielen. D.

Ed. Donath. Die technische Gewinnung von Graphit
und amorphem Kohlenstoff. (Stahl u. Eisen 26,
1249-1255. 15./10. 1906.)

Einleitend wird das chemische Verhalten des Gra-

phits besonders im Vergleich mit den beiden anderen

Modifikationen des Kohlenstoffs, hierauf die tech-

nische Anwendung desselben besprochen.  Verf.

beschreibt dann die Verfahren und Vorschlige zur
technischen (ewinnung des Graphits und von
amorphem Kohlenstoff. Besonders eingehend wer-
den die Verfahren von Acheson und Frank
besprochen. Ein nach dem Frankschen Ver-
fahren hergestellter Graphit hatte nach durchge-

filhrter Analyse einen Aschengehalt von 1,139,

und einen Schwefelgehalt von 0,179, und erwies

sich als stickstoffrei. Zwei nach dem F r a n k schen
Verfahren hergestellte Rulle waren stickstoff- und
schwefelfrei. Ditz.
F. J. Tone. Herstellung von Siliciden, Ferrosilicium
und ihnlichen Verbindungen. (U. S. Patent Nr.
833 427 vom 16./10. 1906.)
Das Verfahren mag an der Herstellung von Ferro-
silicium veranschaulicht werden. In den Eisen- und
Stahlindustrien werden erhebliche Mengen Carbo-
rundum zwecks Eintragung des Siliciums. in den
Stahl verbraucht, indessen hat die Verwendung von
Carborundum den Nachteil, dafl unter der bei der
Stahlfabrikation gewohnlich herrschenden Tempe-
ratur nur beschrinkte Mengen Si absorbiert werden.
Es ist daher zweckmiBiger, das Carborundum nur
als Ausgangsstoff fir die Herstellung von Ferro-
gilicium zu benutzen. Bei dem von dem Erfinder
hierfiir ausgearbeiteten Verfahren wird von der
hohen Temperatur des elektrischen Ofens Gebrauch
gemacht. Dic Reaktion geht in folgender Weise vor
sich: Fe 4 SiC = (Fe + Si) + C. Die Charge be-
steht dabei aus 56 Teilen Fe und 40 Teilen Carbo-
rundum, und das gebildete Ferrosilicium enthalt
339, Si. Der freigemachte Kohlensteff wird zweck-
miilig als Reduktionsmittel zur gleichzeitigen Kr-
zeugung neuer Mengen Si und Fe verwertet, indem
man der Charge entsprechende Mengen Silicium-
oxyd oder Eisenoxyd zusetzt. In letzterem Falle
tritt folgende Reaktion ein :

Fe + 38iC + Fe,03 = (3Fe + 38i) + 3CO.
In ersterem Falle geht die Reaktion folgendermafien
vor sich :

Fe + 28iC + Si0, = (Fe + 38i) + 2CO0.

Wird Kieselsiiure einem Gemenge von dem Oxyd
und Carborundum zugesetzt, so erhalten wir fol-
gende typische Reaktion :
5SiC + Si0, + Fe,05 = (2Fe + €8i) + 5CO0.

Wiinscht man mit dem Carborundum nur das
Oxyd desjenigen Metalles zu benutzen, dessen Silicid
man erzeugen will, so 1af3t sich ein solches Gemenge
von dem Oxyd und dem Carborundum herstellen,
dafl die Menge des freigemachten Kohlenstoffs
gerade hinreicht, um das Oxyd zu reduzieren,
entsprechend der Gleichung :

Fe,0, + 38iC = (2Fe + 38i) + 3Co.

Das Verfahren 1aBt sich auch zur Herstellung von
Doppelsiliciden oder von Siliciumlegierungen mit
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mehreren Metallen benutzen. Um z. B. eine Legierung
von Silicium, Mangan und Aluminium zu erhalten,
mischt man 200 Teile Carborundum, 87 Teile Man-
gandioxyd und 102 Teile Aluminiumoxyd. Die Re-
aktion vollzieht sich in folgender Weise :

58iC + MnO, + Al.O; = (5S8i + Mn + 2Al)+5CO.
Dic Legierung enthélt 140 Teile Si, 55 Teile Mn und
54 Teile Al D.

Die Herstellung des Kalksticksioffs. (Z. f. chem.
Apparatenkunde 1, 745 [1906].)

Kalkstickstoff wird von der Cyanidgesellschaft jetzt
aus Calciumcarbid hergestellt. Der Stickstoff wird
durch fraktionierte Destillation fliissiger Luft ge-
wonnen oder durch Absorption des Sauerstoffs der
Luft mittels Kupfer, das durch Wassergas wieder
desoxydiert wird. Das Carbid nimmt den Stickstoff
bei 700—1000° begierig auf und bildet ein graues
Pulver, bestehend aus 579, Calciumcyanamid, 219,
Atzkalk, 149, Kohlenstoff, 29, Kieselsiure und
49, Eigen. Urspriinglich zur Darstellung von Cyan-
kalium bestimmt, hat sich das Produkt spéter als
ein vorziigliches Diingemittel erwiesen. Neben der
bestehenden Fabrik in Piano d’orta bei Rom sind
weitere in Selenico, Almissa, Lonza usw. im Ent-
stehen begriffen. — Auch eine wichtige Am-
moniakquelle verspricht das Produkt zu werden,
indem sich 999 des vorhandenen Stickstoffs durch
iiberhitzten Wasserdampf in Form von Ammoniak
abspalten lassen. — Die Abhandlung enthélt sche-
matische Zeichnungen der verwendeten Appara-
turen. Herrmann.

Konrad W. Jurisch. Aus der Praxis der Ammoniak-
sodaindustrie, (Chem. Ztg. 30, 681, 719, 799,
821, 880, 895, 904, 1075, 1091, 1143, 1170
[1906].)

In einer Reihe zwanglos folgender Artikel veroffent-

licht der Verf. von ihm gesammelte Beobachtungen

iiber den Betrieb von Ammoniaksodafabriken in

Deutschland, England, Frankreich und Osterrcich.

Zunichst werden Analysen von Kalksteinen

angefithrt, die Verf. in den verschiedenen Lén-

dern angewendet hat, und cine ausfithrliche

Literaturiibersicht der Technologie der Kalk-

ofen und der Gewinnung von reiner Kohlen-

siure gegeben. Der erreichbare Prozentgehalt
der Kalkofengase wird  besprochen; — in

S olvayschen Fabriken gewohnlich: bei gutem

Betrieb 28309, CO,, bei schlechtem 24 bis

269,; — eine einfachc Analysenapparatur mit

Skizze angefithrt und, z. T. direkt nach alten

Betriebsjournalen, praktische Analysen und die Art

ihrer Berechnung angegeben. Fiir die Berechnung

der Ausnitzung der Kohlensiure leitet der Verf.
eine genauere Formel ab, als sie meist noch benutzt
wird. Nach Verf. darf man im allgemeinen an-
nehmen, dall bei Arbeiten ohne Salzzusatz die End-
gase noch 10—12 Vol.-9, CO, enthalten und daher

eine Ausniitzung der Kohlensidure von nur 60—709

crreicht wird. Im Mittel werden von der zur Bi-

carbonatbildung notigen Kohlenséure 409, von den

Rostern geliefert, durchlaufen also einen Kreispro-

zel}, wihrend 609, von den Kalkéfen nachgeliefert

werden miissen. Weiterhin werden einc gréllere

Zahl von Steinsalzanalysen angegeben, die Reini-

gung der Sole besprochen, die 1888 in ein e r Ope-

ration durch Zusatz von Natriumcarbonat mit

etwas Ammoniumcarbonat zur' kochend heiflen
Sole bewirkt wurde, und die Methoden zur Unter-
suchung der Sole angefiihrt. In einem literarischen
Anhang -werden Vorschlige zur Reinigung von
Salzsole und zum Eindampfen derselben zwecks
Siedesalzgewinnung zitiert. Uber die zur Bereitung
der ammoniakalischen Sole in Solvay-Mond-
schen Fabriken benutzten Apparate macht auch
der Verf. keine niiheren Angaben. Die theoretisch
erforderliche Aquivalenz von NaCl und NH, wird
beim Arbeiten ohne Salzzusatz nahezu eingehalten.
Andernfalls kann man bis zu 109, Ammoniak im
UberschuB anwenden. Das geloste Eisen wird durch
Zusatz von Schwefelnatrium zu den zu destillieren-
den schwachen Ammoniaklésungen entfernt. Die
richtige Dosierung des Schwefelzusatzes ist zum
Erhalt einer tadellos weillen Soda wichtig. Die Am-
mohiakgase werden .am besten mit einer Tempe-
ratur von 68—75° zur Absorption gebracht. Dar-
iiber fiihren sie den Vorlagen zu viel Wasser zu, und
darunter treten leicht Rohrverstopfungen durch
Ammoniumearbonat ein. Die fertige Sole wird
durch ein Kiihlrohrsystem auf 25—30° abgekiihlt.
Die Carbonatation soll bei 30 °stattfinden mit einer
Amplitude von 28—32°  Nur innerhalb dieser
Temperaturgrenzen hat das gebildete Bicarbonat
die richtige, kornige Beschaffenheit. Verf. bespricht
rodann die an dieser Stelle des Betriebes zur Uber-
wachung nétigen Beobachtungen und fithrt eine
Reihe von Tabellen solcher Betriebsbeobachtungen
an. ‘Darauf wird die Untersuchung der carbonatier-
ten Lauge mit Angabe einer Reihe von Belegzahlen
beschrieben. Die Filtration geschieht in den So1l-
v a y schen Fabriken unter Benutzung von Va-
kuumfiltern. Die Mutterlauge wird mit den Wasch-
wissern vereinigt und heifit dann Filterlauge.
Weiterhin beschreibt Verfasser die genaue Analyse
des RBicarbonats, des vorgerGsteten Bicarbonats
und der calcinierten Soda unter Angabe einer Reihe
von Tabellen aus seiner Praxis. Die Calcination
geschieht in Flammdfen oder Thelenapparaten; In
einem SchluBartikel wird schliefilich die Destillation
besprochen, in der mittels Dampf und Kalkmilch
das freie und gebundene Ammoniak aus den Be-
triebslaugen unter Ersatz der unvermeidlichen Ver-
luste durch Zusatz von Gaswasser abgetrieben wird.
Das Ammoniak verlift die Destillation mit ca. 100°
und wird vor der Absorption in der Sole, wie oben
schon gesagt, auf 69—71° abgekiihlt. Damit voll-
endet sich der Kreislauf der Operationen, indem
man wieder ammoniakalische Sole erhélt. Als wich-
tiges Erfordernis wird noch die laufende Unter-
suchung sidmtlicher ablaufenden Kihlwisser auf
Ammoniakgehalt genannt, da auf diese Weise Un-
dichtigkeiten in der Apparatur rasch erkannt wer-
den koénnen. Die Arbeiten von Fedotieffl),
und W. Meyerhofer2) haben Verf. haupt-
sdchlich zu seinen Ausfihrungen veranlaflt. Sie
sind, so anerkennenswert an sich, f{iir die Praxis
belanglos, da nicht bei der richtigen Temperatur
gearbeitet wurde. Physikalisch-chemische Versuche
iber die herrschenden Gleichgewichte bei 28-—32°
und 1,8 Atmosphéren Uberdruck waren daher sehr
zu begriiflen. Herrmann.
1y Dicse Z. 17,1644 (1904).
2) Diese Z. 19, 1898 (1906).
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Lothar Waihler, A. FoB und W. Pliiddemann, Zur
Kenntnis des Schwefelsiurekontaktprozesses.
(Berl. Berichte 39, 3538 [1906].)

Verff. haben die Frage nach der moglichen Zwi-

schenreaktion bei der SOj-Darstellung durch Pla-

tinkatalyse zu kléren gesucht, indem sie die kata-
lytische Wirkung von Platinmetall, -oxydul und

-dioxyd direkt verglichen. Das Oxydul zeigte zu

Anfang nur etwa ein Fiinftel der Wirkung des Me-

talls. Wahrend dessen Wirkung im Laufe der Unter-

suchung ziemlich konstant blieb, verbesserte sich die
des Oxyduls wesentlich, bis die Wirkung des Me-
talls fast erreicht war. Die Verbesserung geschah in
dem Male, als das Oxydul durch Kontaktgemisch
zu besser wirkendem Mectall reduziert wurde, wie

die Analyse ergab. Ein dhnliches Bild bot das Di-

oxyd. Ein Zusammenhang zwischen Oxydierbar-

keit und katalytischer Maximalwirkung besteht bei
den drei dhnlichen Metallen Platin, Palladium und

Iridium nicht einmal in der Reihenfolge dieser bei-

den Eigenschaften. Kin exothermes Oxyd der Pla-

tinmetalle als wirksames Zwischenprodukt des Kon-
taktprozesses ist daher nach Verff. ausgeschlossen.

In den Vordergrund riickt dafiir die Deutung durch

ein endothermes, vielleicht das von Engler und

Wéhler angenommene Peroxyd, woriiber die

Untersuchung im Gange ist. Herrmann.

K. Friedrich, Untersuchungen iiber den Goldgehalt
von Gebirgsproben und Solen deutseher Salz-
lagerstitten. (Mctallurgie 3, 627—630. 22./9.
1906.)

Verf. hat eine groflere Anzahl von Salzgebirgsproben

deutscher Herkunft, sowie auch einige Solen bzw.

deren Eindampfriickstéinde einer Priifung auf Gold
unterworfen und berichtet iber die dabei erhaltenen

Resultate und die angewandten Untersuchungsver-

fahren. Es konnte nur in vereinzelten Fillen Gold

nachgewiesen werden. Die gefundenen Gehalte
sind bedeutend niedriger als diejenigen, welche

Liversidge (Proc. Chem. Soc. 13, 22 [1898]) in

den von jhm gepriiften Salzen und Mutterlaugen

ermittelte. Ditz.

Verfahren zur Herstellung von Erdalkalisalzen in
kolloidaler oder gelatinéser Form. (Nr. 178 763.
KL 12m. Vom 7./2. 1905 ab. Chemische
Werke vorm. Dr. Heinrich Byk in
Berlin.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von

Erdalkalisalzen in kolloidaler oder gelatindser Form,

dadurch gekennzeichnet, daB die Bildung der Erd-

alkalisalze bei Gegenwart organischer Losungs-
mittel, inshesondere bei Gegenwart von Alkoholen,
herbeigetiithrt wird.

2. Fine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kom-
ponenten der Verbindung bzw. die Agenzien fiir die
doppelte Umsetzung in alkoholischen Lésungen ge-
mischt werden.

3. Eine Ausfiithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die eine Komponente fiir die Verbindung bzw. die
eine zur doppelten Umsetzung benutzte Verbindung
in alkoholischer, die andere in wisseriger Losung
angewendet wird. —

Durch das Verfahren wird z. B. eine bisher un-
bekannte Form des Bariumsulfats erhalten, wel-
ches beim Glithen eine porzellanartige Beschaffen-

heit annimmt und selbst in groBeren Stiicken noch
durchlissig fiir Licht ist. Ahnlich lassen sich Ba-
riumphosphat, -oxolat, -chromat usw. erhalten.
Die kolloidalen Salze sollen in der Medizin und
Technik Verwendung finden. Wiegand.

Verfahren zur Darstellung fester, wasserloslicher,
Silbersalze in kolloidaler Form enthaltender
Priparate. (Nr. 175794. Kl 12p. Vom
4./11 1903 ab. Kalle & Cto. A.-G. in Bieb-
rich a. Rh.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Darstellung

fester, wasserldslicher, Silbersalze in kolloidaler

Form enthaltendsr Praparate, darin bestehend, dafl

man die durch Umsetzung der Silbersalze der Prot-

albin- oder Lysalbinsiure bzw. des durch Losen
dieser Salze in Alkali gewonnenen kolloidalen

Silberoxyds mit den Losungen von Neutralsalzen

erhaltenen Losungen der kolloidalen Silbersalze

nach vorhergegangener Dialyse im Vakuum ein-
dampft.

2. Ausfihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, darin bestehend, dafl man nach der Dia-
Iyse der Lisungen, welche die kolloidalen Silber-
salze enthalten, diese erneut mit Silbernitrit ver-
setzt und unter Wicederholung des Verfahrens den
Gehalt der Losungen an kolloidalen Silbersalzen
anreichert. —

Bisher ist nur dic Uberfithrung von Oxyden
und Hydroxyden der Schwermetalle in kolloidale
Form durch Behandeln der protalbin- und lysalbin-
sauren Salze mit Alkali bekannt. Nach vorliegen-
dem Verfahren werden auch die Salze, insbesondere
Silbercarbonat, Silberphosphat, Silberchlorid, -bro-
mid und -jodid, in kolloidaler Form erhalten.

Karsten.
Verfahren znr Trennung der Berylierde von Tonerde
und event. Eisen. (Nr. 1754532, KIL 12m.
Vom 16./7. 1905 ab. Dr. Friedrich

Branund Dr. Gabriel van Oordtin

Mannheim.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Trennung der
Beryllerde von Tonerde und event. Eisen, darin be-
stehend, daf man das Gemenge der entsprechenden
Hydroxyde mit Natriumecarbonatlgsung und Koh-
lenséure oder mit Natriumbicarbonatlosung, mit
oder ohne Kohlensiure, in solchem Verhiltnis, daf
auf ein Molekiil BeO mindestens ein Molekiil Alkali-
oxyd unter moglichster Vermeidung ecincs Uber-
schusses vorhanden ist, so lange behandelt, daf3 die
Beryllerde in Losung geht, wihrend Eisen und alle
Tonerde ungeldst zuriickbleiben.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzcichnet, daB man das
semenge der Hydroxyde in Alkalilauge lost, die
Losung so lange mit Kollensiure behandelt, bis
alle Beryllerde gelost, Eisen und alle Tonerde nie-
dergeschlagen sind. —

Ein Gemisch von 20 T. Tonerde, 10 T. Beryll-
crde und 4 T. Eisen wird mit 100 Volumenteilen zehn-
fach normaler Natronlauge versetzt, vom unge-
losten Eisenhydroxyd abfiltriert und mit Kohlen-
sdure so lange behandelt, bis alles Natron in saures
kohlensaures Natrium iibergegangen ist. Die Beryll-
erde geht glatt in Losung, Tonerde und Fisen
bleiben ungelost. Die Beryllerdelésung wird von
dem Niederschlag abgetrennt und durch Erhitzen,
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Verdiinnen oder Fillen mit Alkali wird die Beryll-
erde aus dieser Losung in fester Form abgeschieden.
Wiegand.
Absorbieren von Kohlensiure
(Nr. 174 847. Kl 12a.
Tgnatz Qurin in

Yorrichtnng zum
durch Pottaschelauge.
Vom 27./5. 1905 ab.
Berlin.)

Patentanspruch : Vorrichtung zum Absorbieren von

Kohlensidure durch Pottaschelauge, bestehend aus

mehreren hintereinandergeschalteten Absorptions-

behiltern unter jeweiliger Zwischenschaltung eines
oben offenen Laugenbottichs, dadurch gekennzeich-
net, dall zum Zwecke der Vermeidung jeglichen Ver-
lustes an Kohlenséure zwischen zwei Absorbern bzw.
zwischen dem ersten Absorptionsbehilter und dem

Laugenbottich ein geschlossenes Zwischengefild ein-

geschaltet ist, welches einerseits durch ein von der

Decke ausgehendes Rohr mit dem Absorptionsbe-

hilter und event. noch durch ein zweites ebenso an-

geordnetes Rohr mit der vom ersten zum zweiten

Absorptionsbehilter fithrenden Gasleitung und an-

dererseits durch ein bis nahe auf den Boden reichen-

des Rohr mit dem Laugenbottich verbunden ist. —

Die Vorrichtung soll Anwendung finden bei
Verfahren zur Gewinnung von Kohlensdure aus
Rauchgasen mittels Kaliumecarbonatlauge, die man
durch Seife, Fett, Saponin oder andere Zusitze zum
Schidumen bringt. Wiegand.
Verfahren zur Darstellung von cyansauren Alkalien

durch Erhitzen der entsprechenden Rhodan-

verbindungen mit einer Risensauersteffverbin-
dang., (Nr. 175583, KL 12k Gr. 10. Vom

3./8. 1905 ab. Dr. Wilhelm Sieper-

mann in Freiburg i. B.)

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von
cvansauren Alkalien durch Erhitzen der entspre-
chenden Rhodanverbindungen mit einer Eisen-
sauerstoffverbindung, dadurch gekennzeichnet, dal
als solche Verbindung Spateisenstein verwendet
wird. —

Bei der Verwendung des Spateisensteins tritt
keine Bildung ven Nebenprodukten ein, wic sie
bet der Benutzung von Eisenoxyd infolge der Ver-
schiedenheit der Oxydationsstufe des Eisenoxvyds
und der Schwefelungsstufe des gebildeten Schwefel-
eisens entstehen. Zur Vermeidung des Schiumens
wird ein UberschuB an Spateisenstein angewendet,
ohne dal, wie bei einem Uberschull von Eisenoxyd,
cine Zersetzung des gebildeten Cyanates eintritt.

Karsten.

Desgleichen. (Nr. 175584. KI..12k. Gr. 10. Vom
17./12. 1905 ab. Zusatz zum Patente 1753583
vom 3./8. 1905; siehe vorstehendes Ref.)

Patentanspruch : Abinderung des Vertahrens ge-

mil Patent 175 583, dadurch zekennzeichnet, daB

an Stelle von Spateisenstein bier Zinkspat, Zink-

oxyd, Calciumcarbonat oder Calciumoxyd ange-
wendet wird. —

Die vorwendeten Substanzen besitzen gegen-
iiber dem Eisenoxyd die 2leichen Vorziige wie der
Spateisenstsin. Karsten.
Verfahren zur Gewinnung von reiner Tonerde uni

Alkalisilikat aus natiirlichen Doppelsilikaten.

(Nr. 174698. KL 12m. Vom 22 /6. 1904 ab.

Giorgio Leviin Rom.)

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von

reiner Tonerde und Alkalisilikat aus natiirlichen

Ch, 1907.

Doppelsilikaten, dadurch gekennzeichnet, dal die
Silikate mit Losungen kohlensaurer oder édtzender
Alkalien unter hohem Druck erhitzt werden, wobei
sich 16sliche Alkalisilikate bilden, wihrend Tonerde
ungeldst bleibt, worauf man nach Abseheidung der
Silikatlssung cie Tonerde durch Losung in kon-
zentrierter Alkalilauge von den noch vorhandenen
Verunreinigungen trennen kann. —

Das Wesentliche ist, dal die Zersetzung les
Doppelsilikates durch Alkalilauge oder Carbonat
unter einem Drucke von nicht unter 6 Atm. bzw.
bei entsprechender Temperatur erfolgt. Das Ver-
fahren besteht demnach darin, dal das Doppel-
silikat in fein zerkleinerter Form zunéchst unter
hohem Druck in Alkaligilikat einerseits und un-
geloster Tonerde nebst Verunreinigengen, wie
Eisenoxyd, andererseits ibergefiihrt wird. Wiegand.
VYerfahren zur Herstellung von Alkalinitriten ans

den entsprechenden Nitraten. (Nr. 174 737.

Kl. 12{. Vom 27./11. 1903 ab. C..F. Boeh -

ringer & S6hne in Waldhof b. Mann-

heim.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Alkalinitriten aus den entsprechenden Nitraten,
dadurch gekennzeichnet, daf man Alkalinitrat-
16sung, die sich nahe ihrem Siedepunkt befindet, der
Einwirkung kathodisch entwickelten Wasserstoffes
oder kathodisch erhaltenen Alkalimetallamalgams
aussetzt. —

Die Erfindung beruht auf der Tatsache, dal
der naszente elektrolytische Wasserstoff das Na-
triumnitrat an einigen Kathodenmaterialien mit
sehr guter Ausbeute zu Nitrit reduziert, wenn man
siedende Losungen verwendet. Wiegand.
Verfahren znr Darstellung von Alkalinitrit. (Nr.

175 096. Kl 12/. Vom 1./5. 1904 ab. Kuhn -

heim & Co. Rheinau, Chemische

Fabrik in Rheinau b. Mannheim.)
Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von
Alkalinitrit aus Alkahnitrat mit Hilfe von fein zer-
teiltem Kupfer, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Reduktion des Nitrats durch elektrolytisch gewon-
nenes. Kupfer bei (legenwart von Atzalkali durch-
gefithrt wird. —

Der Erfindung licgt die Beobachtung zugrunde,
dafl, wenn man elektrolytisch gefilltes Kupfer in
(Gegenwart von kaustischen Alkalien auf das Nitrat
einwirken lafit, die Reaktion einerseits glatt und
ohne Feuererscheinung verliuft, andererseits aber
nur so vicl Kupfer verwendet zu werden braucht,
als theoretisch fir die Reaktion nétig ist, denn die
Gegenwart des Atzkalis bedingt die glatte Uber-
filhrung des Kupfers in Losung. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Ammoniak auf syn-

thetischem Wege mit Hilfe dunkler elektrischer

Entladungen. (Nr. 179 300. KL 12k. Vom
31./1. 1902 ab. Westdeutsche Tho-
masphosphatwerke, G.m. b.H. in

Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Ammoniak auf synthetischem Wege mit Hilfe dunk-
ler elektrischer Entladungen aus einem Wasserstofi,
Stickstoff und Kohlenoxyd enthaltenden  Gasge-
misch (z. B. Mischgas), dadurch gekennzeichnet,
dall wihrend der Reaktion die Reaktionswirme
beseitigt wird, —

Versuche haben ergeben, dal die Reaktion bei
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einer Temperatur von nicht iiber ca. 80° vor sich
gehen muB, die Kiihlung mufl daher mindestens
diese Temperaturgrenze erreichen. Beispielsweise
ist bei 15 000 Volt und 22,5 Amp. der Verbrauch
an Mischgas ein solcher, dafl von dem in ihm ent-
haltenen Stickstoff durchschnittlich etwa 209, in
Ammoniak ibergefihrt werden konnen. Von
100 Vol.-Teilen Mischgas werden somit 8 T. in
Ammoniak umgewandelt. Als glinstigste Tempe-
ratur hat sich eine solche von 75° erwiesen.
Wiegand.
Yerfahren zur Lnischwefelung von Schwefelerzen
und schwefelhaltigen Hiittenerzeugnissen. (NT.
175 436. Kl. 40a. Vom 6./9. 1901 ab. Ar-
chibald Drummond Carmichael
in Broken Hill [Austr.].)

Patentanspruch :  Verfahren zur Entschwefelung
von Schwefelerzen und schwefelhaltigen Hiittener-
zeugnissen durch Einblasen von Luft unter Zusatz
von Erdalkaliverbindungen, dadurch gekennzeich-
net, daB dem zu entschwefelnden Gute schwefel-
saurer Kalk (Gips) oder Schwefelcalcium zugemischt
wird., —

Das Verfahren bezweckt, die bisherige Zwei-
stufigkeit der Entschwefelungen zu bescitigen, und
zwar durch Fortlassen der Vorrfstung. Als Zu-
schlag wird Gips oder Schwefelcalcium, welches
viclfach als Abfallprodukt entsteht, benutzt. Je
nach dem Schwefelgehalt des Erzes werden 10 bis
359 dieser Zuschlige genommen. Die aus dem Kon-
verter ausgetriebenen Gase sind so reich an Schwe-
feldioxyd, dal sie wirtschaftlich auf Schwefelsidure
weiter verarbeitet werden kénnen. Wiegand.
Yorrichtung zur Darstellung von Schwefelsiure-

aphydrid nach dem Kontaktverfahren, (Nr.

178 762. Kl. 12:. Vom 30./8. 1904 ab. Ge -

sellschaft der Tentelewschen

ChemischenFabrikin St. Petersburg.)
Patentanspriiche : 1. Eine Vorrichtung zur Darstel-
lung von Schwefelsiureanhydrid nach dem Kon-
taktverfahren mit Kiihlung der Kontaktmasse
durch Warmeausstrahlung in einen vorgeschalteten
Raum, in welchen das zu behandelnde Gasgemisch
nach Vorwirmung durch ecinen Teil des abziehen-
den Anhydrids entsprechend der Anzeige eines
Leitthermometers oben eingefiithrt wird, um es mit-
tels der ausgestrahlten Wirme auf Reaktionstem-
peratur zu erhitzen, dadurch gekennzeichnet, daf
die bekannte Verteilung der Kontaktmasse auf
mehrere = hintereinander geschaltete Reaktions-
riume in der Art benutzt ist, da der gréfere Teil
der Kontaktmasse auf einer die genannte Gaskam-
mer unten abschlieBenden Siebplatte oder dgl. zu
ciner gleichmiiBigen Schicht ausgebreitet und der
Massercst in einem sorgfiltig gegen Wirmeverlust
gesicherten Raume nachgeschaltet ist.

2. Eine Ausfiihrungsform der unter 1. ge-
schiitzten Vorrichtung, dadurch gekennzeichnet,
dafl dem oberen Raum beziiglich des den Masscrest
enthaltenden unteren Raumes eine solche Ausdeh-
nung gegeben ist, daf die Kontaktmasseschicht
diesen unteren Raum allseitig iiberragt. —

Der Betrieb des Apparates hat ergeben, daf
bei richtiger Auswahl der Verhiltnisse die Gase
nach Passieren der oberen Schicht Kontaktsub-
stanz eine Umsetzung von 90—95%/ und nach dem
Passicren der zweiten Abteilung eine Umsetzung

von 97—999 zeigen. In der Zeichnung ist 1 der
Raum fiir den unteren Teil, 2 die Kontaktmasse,
3 der Ausgleichsraum. Der Raum 1 ist in seinem
ganzen Querschnitt mit Kontaktmasse gefiillt, be-
sitzt einen geringeren Querschnitt als Raum 3.
Oberhalb der Einmiindung des Raumes 1 in den
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Ausgleichsraum 3 ist cine Siebplatte 4 eingesetzt
und auf dieser der obere Teil 5 der Kontaktmasse
ausgebreitet.] Dariiber ist das Leitthermometer 6
angeordnet. Die vorgewdrmten SO,-Gase stromen
oben durch 7 in den Raum 3 ein, das entstandene
Anhydrid strémt unten durch 8 ab. Wiegand.
Apparat zur Konzentration von Schwefelsiure, Sal-
petersiure u., dgl. (Nr. 176 369. Kl 12
Vom 15./3. 1904 ab. Robert Evers in
Forde b. Grevenbriick.)
Patentanspruch - Apparat zur Konzentration von
Schwefelsdure, Salpetersiure u. dgl. im kontinuier-
lichen Betriebe, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Boden des Apparates mit zwei ineinandergeschobe-

nen Schneckenwindungen versehen ist, welche von
der zu erhitzenden Fliissigkeit nacheinander durch-
flossen werden. —

Die Anordnung der beiden ineinandergescho-
benen Schneckenwindungen hat zur Folge, dafl die
konzentrierte Fliussigkeit direkt an der Wandung
des Gefafles durch einen einfachen Rohrstutzen ab-
flielen kann, und bietet auBerdem den Vorteil der
Abgabe der Wirme der konzentricrten, nach dem
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AusfluBstutzen hin strémenden Saure an die nach
der Mitte des GefaBes zuflieBende verdiinnte Sdure.
Wiegand.
Yorrichtung zur Darstellung von Schwefelsdure bzw.
Schwefelsiureanhydrid nach dem Kontaktver-
fahren unter Benutzung von frisch abgeristeten
Kiesabbrinden als Kontaktsubstanz. (NT.
179 588. Kl 12;. Vom 15./4. 1903 ab. Dr.
Hermann Hilbert und Bayerische
A.-G.fiir chemische und landwirt-
schaftlich-chemische Fabrikate
in Heufeld [Oberbayern].)
Patentanspruch : Vorrichtung zur Darstellung von
Schwefelsiure bzw. Schwefelsiureanhydriden nach
demn Kontaktverfahren unter Benutzung von frisch
abgerdsteten Kiesabbrinden als Kontaktsubstanz,
itber bzw. durch welche die vom dariiberliegenden
Rostraum kommenden Rostgase unmittelbar ge-
fithrt werden, dadurch gekennzeichnet, dall zwischen
dem Rdést- und dem: Kontaktraum ein gegen diese

S

~—m

durch einen Rost bzw. cinen Schicber, ein Ventil
oder dgl. abgegrenzter, zweckmilBig trichterartig
gestalteter Raum fiir die abgerdstete Charge ge-
schaffen ist, in welchem die fiir den Ristprozefl not-
wendige Luft einstréomt, und aus welchem die Kies-
abbrinde bei getffnetem Schieber oder dgl. in den
darunter liegenden schachtartigen Kontaktraum
fallen, den die Abbrinde allméhlich im Gegenstrom
zu den am unteren Ende dieses Schachtes aus dem
Réstraum zugefiihrten Réstgasen durchwandern., —
Die Vorrichtung bietet den wesentlichen Vor-
teil, dal nur vollkommen abgerdstete Kiese in die
Kontaktschicht gelangen kinnen, da jedes belie-
bige zur Abrdstung notwendige Luftquantum be-
quem Zutritt hat. Die sonst nicht zu vermeidende
Schlackenbildung und Sinterung der Kiesabbriinde
kann bei vorliegender Vorrichtung nicht vor-
kommen, Wiegand.

Verfahren zur Darstelung von Chromsiiure, (Nr.
179 304, K1 12m. Vom1./11.1905ab. Che -
mische Fabrik Griesheim- Elek-
tron in Frankfurt a. M.)

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von

Chromsiure aus Alkalichromaten, -bichromaten

und schwefelsiurehaltiger Chromsiure durch Uber-

fithren der Verbindungen der Chromsiure in eine

Mischung von Chromsiure und Bisulfat, dadurch

gekennzeichnet, daf man diese Mischung zum

Schmelzen erhitzt, wobel zwei flussige, nicht mit-

einander mischbare Schichten von Bisulfat und

Chromsiure entstehen, die sich mechanisch leicht

voneinander trennen lassen. -—

Zweck der Erfindung ist, die Scheidung der
Chromséure von dem Bisulfat einfach und schnell
vorzunchmen. Es werden z. B. in einem mit Ab-
lafvorrichtung versehenen eisernen Kessel 100 kg
Natriumbichromat in grob gepulverter Form mit
67 kg Schwefelsiure von 65,5° Bé. vermischt und
das Gemisch unter Umriihren erhitzt. Es verdampft
Wasser, dic Masse wird hart und pulvrig und geht
bei weiterem Erhitzen in einen Brei aus geschmol-
zenem Bisulfat und fester Chromsiure iiber. Man
steigert dic Temperatur, bis alles geschmolzen ist,
und 146t dann auf 150° abkiihlen. Bei dicser Tem-
peratur haben sich Bisulfat und Chromsiure voll-
stindig getrennt. Das Bisulfat wird ablaufen ge-
lassen, diec zuriickbleibende Chromsiure wird von
aullen anhaftendem Bisulfat mechanisch gereinigt
und in Sticke zerschlagen. Die so gewonnene
Chromsiure hat nur 1,529, Bisulfat. Wiegand.
Verfahren zur VergrioBerung der Ausheute sowie

zur Beschleunigung und Belebung der Reak-

tion bei der aluminogenetischen Darstellung
von kohlenstoffreiem Chrom oder Mangan,

(Nr. 175885. Kl 40a. Vom 26./7. 1905 ab.

Th. Goldschmidt, Offene Han -

delsgesellschaft in Essen [Ruhr])

Patentanspruch : Verfahren zur Vergroflerung der

Ausbeute, sowie zur Beschleunigung und Belebung

der Reaktion bei der aluminogenetischen Darstel-

lung von kohlenstoffreiem Chrom oder Mangan,
dadurch gekennzeichnet, dall der in bekannter

Weise als Hauptmasse verwendeten niederen Oxy-

dationsstufe des Chroms oder Mangans’ein geringer

Teil einer hoheren Oxydationsstufe dieser Metalle

(auch in Form ihrer Salze) oder anderer Metalle zu-

gemischt wird. —

Der Zweck und die neue Erkenntnis des Ver-
fahrens besteht darin, daf man die Reaktionsge-
schwindigkeit vermehrt und dadurch die vorzeitige
Abkiihlung verhindert, somit eine gute Ausbeute
(etwa 909( und dariiber) crhilt. Beim Chrom ge-
niigt z. B. ein Zusatz von 19, Chromsiure zumn
Chromoxyd. Bei Erhohung des Zusatzes bis auf
3—49, lreten sehr giinstige Verhiltnisse auf.

Wiegand.

Ierstellung von Chlor unter gleichzeitiger Gewin-
nung von citratloslichem Yhosphat. (Nr.
178 024. Kl 16. Vom 1./3. 1904 ab. Dr.
Adolf Klemm in Mannheim.)

Patentanspruch : Herstellung von Chlor unter gleich-

zeitiger Gewinnung von eitratlgslichem Phosphat

durch elektrolytische Zersetzung von in Salzsiure
gelostem Phosphat (insbesondere phosphorsaurem

Kalk) oder einer im Effekt gleichwertigen Mischung

134%
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von geldstem sauren phosphorsauren Salz mit
Chlormetall, z. B. von saurem phosphorsauren
Kalk mit Chlorcalcium oder Chlormagnesium. —

Behandelt man Florida- oder Algierphosphat,
Knochen oder dgl. mit Salzsiure, stumpft einen
etwa vorhandenen Uberschull von Salzséure ab und
elektrolysiert diese Losung, so entwickelt sich an
der Anode Chlor, an der Kathode scheidet sich ein
Niederschlag von Phosphat ab, welcher in 20%jiger
Zitronensiurelosung vollstindig und leicht 18slich
ist. Es lassen sich also gleichzeitig Chlor als solches
und ein infolge seiner Citratloslichkeit und Reinheit
sehr wertvolles Phosphat erhalten. Wiegand.
Verfahren zur Reinigung von Arsenchlorverbindun-

gen und andere Verunreinigungen in dampf-

formigem Zustande enthaltenden asen, ins-
besondere von aus den Sulfatofen kommenden

Salzsiuregasen. (Nr. 179513, KL 12¢. Vom

20./6. 1905 ab. Verein chemischer

Fabriken in Mannheim in Mannheim.)
Patentanspriiche : Verfahren zur Reinigung von Ar-
senchlorverbindungen und andere Verunreinigungen
in dampfférmigem Zustande enthaltenden Gasen,
insbhesondere von aus den Sulfatéfen kommenden
Salzséduregasen, dadurch gekennzeichnet, dafl man
diese unreinen Gase eincr Waschung mit O] unter-
wirft.

2. Entfernung der bei dem Verfahren gemif
Anspruch 1 in das Ol iibergegangencn Veruareini-
gungen aus diesem behufs Wiederverwendung des
Oles zur Reinigung der Gase, darin bestehend, daB
man das verunreinigte Ol mit Wasser wischt. —

Zur Waschung verwendet man zweckmiBig
Ole, die hauptsichlich aus Kohlenwasserstoffen be-
stehen, doch lassen sich auch Glyceride und sonstige
olartige Kérper hierzu verwenden. Besonders ge-
cignet sind die Destillate der Mineralole.

Wiegand.

Desgleichen, Zusatz zu vorstchendem Patente.)
Patentanspruch : Abinderung des Verfahrens gemi 3
Anspruch 2 des Patentes 179 513, dadurch gekenn-
zeichnet, dall man das Waschol zwecks vollkomme-
ner Entfernung der aufgenommenen Arsenverbin-
dungen mit Wasser, dem cine entsprechende Menge
Atzkalk zugesetzt wird, wischt und hierauf so viel
Salzsdure zusetzt, als zur Losung des ev. noch in
dem Ol vorhandenen (iiberschiissigen) Atzkalkes er-
forderlich ist. Wiegand.
Verfahren zur Entiernung des Chlors aus Rohbrom.

(Nr. 174 848. KL 12.. Vom 25./6. 1905 ab.

Dr. Kubierschky in Braunschweig.)
Patentanspriiche - 1. Verfahren zur Entfernung des
Chlors aus Rohbrom, dadurch gekennzeichnet, daf
man dem Rohbrom in einem Rieselturm heiflen
Bromdampf entgegenstromen 1aBt.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens gemil3
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man in
bzw. iiber dem Oberteil des Rieselturmes fiir cine
zeitweise zusitzliche Kiithlung des dorthin gelangen-
den Chlors sorgt, falls dicses einen unerwiinscht
hohen Gebalt an Bromn zeigt. —

Nach der Erfindung solien die sich beim Er-
hitzen des Rohbroms entwickelnden Chlor-Brom-
démpfe durch hinzujlieBendes Rohbrom abgekiihlt
bzw. gewaschen werden, wobei das Chlor im Roh-
brom im Gegenstrom durch Bromdampf ausge-
trieben wird. Diese Arbeit kann entweder diskon-

tinuierlich oder kontinuierlich gestaltet werden.

Das entstehende bromhaltige Chlor kann zur Frei-

machung weiterer Brommengen verwendet werden

und vermindert die Kosten der Chlordarstellung.
Wiegand.

Verfaliren zur Herstellung einer nicht wegwasch-

baren Kalkfarbe. (Nr. 174505. Kl 22g.

Vom 19./12. 1905 ab. Julius Ullrich

in Radcbeul b. Dresden und Julius Her -

mann Freund gen. Mitller in Zittau.

Zusatz zum Patente 171 842 vom 5./3. 1904.)
Patentanspruch :  Abianderung des durch - Patent
171 482 geschiitzten Verfahrens zur Herstellung einer
nicht wegwaschbaren Kalkfarbe, darin bestehend,
daB dis dort verwendete Salpetersiure durch
Schwefelsiure ersetzt wird. :

Nach dem Hauptpatent wird eine abwaschbare
Kalkfarbe durch Mischen von Kalkhydrat mit fil-
trierter Jauche, Salpetersiure und Glycerin or-
halten. Nach vorlicgcndem Verfahren wird bei-
spielsweise eine rohe Salpetersiure von 32° Bé.
durch ebenso viele rohe Schwefelsiure von 42,6,
ersetzt. Wiegand.

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe,
feste, fliissige und gasformige;
Beleuchtung.

J. Bied. Uber die Wirmeverluste durch die Gfen-
wandungen. (Rev. de Métall. 104, 693 bis
700.)

Die Untersuchung betrifft die Ermittlung der
Wirmeverluste durch Ausstrablung bei Ofenwan-
dungen usw. Die Versuchsanordnung wird niher
beschrieben. Die Untersuchung wurde bei einem
Gaskanal, der Decke und Seitenwandung eines Ge-
nerators und an einem Siemensofen durchgefiihrt.
Die Wiarmeverluste variieren stark mit der Dicke
der Schicht und der Art des feuerfesten Materials
(Ton, Asche, Kieselgur). Ditz.
A. Messerschmmidt, Die Ursache der Zerstérung an
trocknen Gasmessern. (J. Gasbel. u. Wasser-
versorg. 49, 235 [1906].)
Verf. kommt zum Resultat, da die Hauptursache
der beobachteten Stérungen nicht in der Qualitit
des (lases, sondern in der Natur des Imprignie-
rungsmittels der Stoffmembran zu suchen ist. Es
sci immer noch danach zu streben einen trocknen
Gasmesser von solcher Widerstandsfihigkeit und
Betriebssicherheit zu konstruieren, dafl die Repara-
turen auf ein ertragliches Mal beschrinkt bleiben,
und iiberméfige Gasverluste vermieden werden.
___J‘
Dr. C. Richard Béhm. Die Thorinmindustric.
Chem. Industr. 29, 450—462 und 488—499.)
In der Einleitung dieser umfassenden Arbeit gibt
Verf. einen kurzen geschichtlichen Riickblick. Als
Rohmaterial fir die Thoriumgewinnung diente
bei Beginn dieser Industrie der Thorit (mit 50 und
mehr ProzentenThorerde neben 2—39, anderer Erden,
jetzt kommt nur noch der Monazitsand in Frage,
dessen (lehalt an Ceriterden dem Thergehalte um
ein Vielfaches berlegen ist. Der Monazitsand
wird zundichst mit der doppelten Menge konz.
Schwefelsiure aufgeschlossen, dann folgt das
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Anreichern der Thorerde meist nach dem Phosphat-
verfahren. Letzteres beruht auf der Tatsache, daB
die Ceriterden, Thorerde und Zirkonerde durch
Phosphorsidure gefillt werden, daB aber das Tho-
riumphosphat in verd. Salzsiure unloslich ist,
wihrend die Ceriterden darin 16slich sind. Um aus
dem so erhaltenen (etwa 90%) Rohthorium dic
fremden Erden zu entfernen, sind verschiedene Ver-
fahren vorgeschlagen worden; am meisten An-
wendung findet das Sulfatverfahren, danach das
Acetatverfahren.  Verf. bespricht diese beiden
eingehend, wie auch das Chromat- und das Wasser-
stoffsuperoxydreinigungsverfahren.  Zur Entfer-
nung der letzten Verunreinigungen (Schwefelsiure,
Phosphorsidure, Kalk und bisweilen Alkalien) wer-
den die Sulfate in der Wirme mit Atznatron dige-
riert und die entstandenen Hydroxyde gut ausge-
waschen. Man 16st diesc in Salzsiure, fallt mit
Oxalsdure und zersetzt die Oxalate wieder mit Atz-
natron in der Warme. Nach gutem Waschen werden
die reinen Hydroxyde durch eine sog. alkalische
Filterpresse von der Fliissigkeit getrennt. Dann
16st man sie in reiner Salpetersiure und dampft in
Porzellanschalen auf dem Wasserbade so lange ab,
bis das Thoriumnitrat cinen Oxydgehalt von 499
zeigt. Nachdem Verf. weiter die Priifung des in den
Handel kommenden 'Thoriumnitrates behandelt
hat, macht er einige Angaben iiber die Herstel-
lungskosten: Aus 1t 59,igen Monazitsandes gewinnt
eine gute Thoriumfabrik 80 kg Thoriumnitrat, als
Gestehungskosten kann man fiir 1 kg dann etwa
17—19 M annehmen, doch gibt cs Fabriken, dic
unter 17 M kommen. Verf. geht endlich noch ein
auf die Fabrikation des Cernitrats, auf die Thorium-
konvention und auf die Handelspriparate des
Thoriums und der ibrigen seltencn Erden. Wth.
H. Gerdes. Gasgliihtichtbeleuchiung der Eisenbalhn-
wagen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 513
[1906].)
Verf. berichtet {iber die in verschiedenen Léndern
bisher gemachten Versuche der Gasglihlichtbe-
leuchtung der Kisenbahnwagen und die dafir ge-
troffenen Einrichtungen. Die allgemecine Einfiihrung
der Gasgliihlichtbeleuchtung fiir genannten Zweck
wird aber jedenfalls noch eine Reihe von Jahren
auf sich warten lassen, weil dazu erhebliche Ande-
rungen der vorhandenen Waggonlaternen notig
werden. Vor allem wird auch selbst bei der grofiten
Haltbarkeit der Glithkérper dic Bedingung gestellt
werden miissen, dafl die Laternen von innen zu
offnen sind, um ein Auswechseln der Glihkérper
zu ermoglichen.  Sollte einmal dicZeit kommen,
dafl die Gasgliihlichtbeleuchtung der Eisenbahn-
wagen allgemein eingefiithrt ist, so hat jedenfalls
die Mischgasbeleuchtung keine Existenzberechti-
gung mehr. —g.
H. Votk. Abbrennvorrichtung fiir Gliilhkorper unter
Verwendung von Prefluft. (J. Gasbel. u. Was-
serversorg. 49, 480 [1906.)
Das Leuchtgas wird der Leitung mit gewdhnlichem
Tages- oder Abenddruck entnommen, die zur Er-
zeugung der Bunsenflamme notwendige Luft aber
zwangsweise mit einem durch Blasebalg oder Motor-
kraft erzeugten Uberdruck von ca. 70 mm Wasser-
siule zugefithrt. Die Zusammenfithrung von Leucht-
gas und Luft erfolgt kurz vor dem PreBluftbrenner;
die Regelung des Mischverhiltnisses wird mittels

geeignet angcbrachter Hahne bewirkt. Der Kopf
des PreBgasbrenners ist aus widerstandsfihigem
Tempergulstahl gefertigt und mit diagonal einge-
fristen Schlitzen versehen. Das Formen und Hart-
brennen der veraschten Glihkorper geschieht zu.
néchst bei schwachem oder ganz ohne Druck. In-
dem man nach ciniger Zeit mittcls des vorhandenen
Stellhebels den Druck zunchmen lift, kann man
dem Gliihkérper durch langsames Auf- und Ab-
bewegen die gewiinschte Form geben. Das Hart-
brennen wird schlieBlich bei vollem Druck ausge-
fiihrt, darf aber nicht zu lange fortgesetzt werden,
weil sonst der Glithkorper spréde und hart wird.
Bei zu kurzer Behandlung in der Prefiflamme wird
er zu weich Es empfiehlt sich, die Veraschung der
iiber das Holz geformten Glithkérper in einem ge-
schlossenen Raume vorzunehmen, welcher den Ab-
zug der Verbrennungsgase gestattet. -g.
F. Ballner. Die hygienische Beurteilung des hingen-
den Gasgliihlichts. (J. Gasbel. u. Wasserversorg.
49, 277—280, 301—308 [1906].)
Verf. schliefit aus seinen Versuchen, welche sich ins-
besondere mit der Bestimmung der Lichtstirke,
Messung der Wirmestrahlen, Feststellung der Ge-
samtwirmeproduktion und ihrem Verhiltnis zur
Wirmestrahlung befassen, dall das hdngende
Gasglithlicht sowohl den hygieni-
schen als auch den 6konomischen
Forderungen in vollem Male ent-

spricht. —g.

W. Wedding. Eine ueue Starklichtlampe, System
Lucas. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 49, 682
[1906].)

Der Erfinder der Lucaslampe, welche allerdings in
den letzten Jahren durch die PreBgaslampen iiber-
fligelt worden ist, hat neuerdings eine Lampe fiir
noch groBere Lichtstirken als die friithere konstru-
iert, die gleichfalls an ein Niederspannungsnetz

‘angeschlossen werden kann und sich den hoheren

Druck durch Vermittlung der durch die Hitze der
Verbrennungsprodukte frei vorhandenen und sonst
nutzlos abstrémenden Energie selbst bereitet, indem
im oberen Teile der Lampe cine Thermosdule cinge-
baut ist, welche, durch die Wiarme der Abgase erregt,
einen kleinen Elektromotor im unteren Teil der
Flamme unterhalb des Brenners treibt. Dieser ist
mit einem Ventilator gekuppelt, der dem aus der
Leitung ausstromenden Gase Luft beimischt und
das Gasluftgemisch in den Brenner prefit. Verf.
gibt eine genauere Beschreibung der neuen Lampe
und berichtet iibér die von ihm von November 1905
bis Februar 1906 ausgefithrte wissenschaftliche
Prifung derselben, welche sich insbhesondere auf
die Lebensdauer der einzelnen Teile und die Wirt-
schaftlichkeit der neuen Lampe gegeniiber der An-
wendung von Pregas erstreckt. Die neue Lampe
hat zunichst den groflen Vorteil, dal} sie als einzelne
Starklichtlampe an jedes vorhandene Gasleitungs-
netz #lteren Systems ohne irgend welche Anderung
in der Anlage angeschlossen werden kann; freilich
wird sie teuerere Anschaffungskosten aufweisen wie
einc Prefigaslampe, da Thermosidule und Elektro-
motor trotz besonderer Wartung 6fter Ersatz einzel-
ner Teile nétig machen. PreBgas verlangt aber
besonderes Leitungsnetz, einen Raum zur Unter-
bringung der PreBgasanlage und maschinelle Ein-
richtangen der Prellgasapparats. Aus den eraalte-
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nen Resultaten diirfte mit Sicherheit hervorgehen,
daB fiir kleinere Anlagen dic neue Lampe das Uber-
gewicht behilt. —g.
Gasgeneratoren. (Braunkohle 3, 33 [1906].)
Nach kurzem Hinweis auf die verschiedenen Brenn-
materialien, welche in Generatoren rationell aus-
genutzt werden konnen, erklirt der Verf. den
Unterschied zwischen Druckgas- und Sauggasgene-
ratoren. Ausfithrlich beschrieben werden in dem
vorliegenden Artikel nur die ersteren, wobel mit den
Generatoren von Duff und Taylor begonnen
wird. Fiir dic Ausfithrung nach Taylor eignet
sich besonders die Bild t sche automatische Fiill-
vorrichtung, deren Konstruktion wie die der ge-
nannten Gencratoren durch mehrere Skizzen ver-
anschaulicht wird. Die Inbetriebsetzung der
Taylorschen Generatoren wird erklirt. Die
NormalgréBen der Firma R. D. Wood & Co., welche
diese Generatoren baut, werden aufgefithrt. Kurz
erwiahnt wird der Generator von Turk, sowie der
Morgansche (Generator. Die bisher genannten
Generatoren wurden in der Hauptsache fiir Anthra-
cit verwendet, da die Gasbereitung in denselben aus
bituminoser Kohle weniger giinstige Resultate er-
gibt. Dr. Ludwig Mond beseitigte diese Hin-
dernisse indem er dic auftretenden Teerddmpfe fast
vollstindig in dem Generator selbst verbrennt.
Die Vergasung erfolgt bei sehr niederer Tempera-
tur unter reichlicher Einfihrung von Wasserdampf.
Da groBe Wirmeverluste auftreten, wird eine
sichere Rentabilitit nur in groBen Anlagen und
durch Gewinnung von Ammoniumsulfat erzielt. Es
folgt hicrauf einc ausfiihrliche Beschreibung des
Generators von Mond mit Angaben iiber die
Gaszusammensetzung. Fir Braunkohle eignet sich
das M o n d sche Verfahren und der Turfgenerator.
Eine ausfiihrliche Beschreibung findet der Doppel-
schachtgenerator System Riché, welcher fiir
Braunkohle, Holz, Torf und brennbare Abfille
verwendet werden kann. Der Generator System
Rich¢ mit umgekehrter Verbrennung wird spe-
ziell fiir die Vergasung von Holz gebaut. Eine oder
mehrere stehende Retorten werden dabei durch eine
besondere Feuerung geheizt. Uber Sauggasgenera-
toren wird ¢ine Artikelserie in Aussicht gestellt.
Ko.
Mittel zur Hebung des Gasverbrauchs. (J. Gasbel. u.
Wasserversorg. 49, 397 [1906].)
Zur Hebung des Gasverbrauches diirften wesent-
lich beitragen die Vermehrung der (tasautomaten,
Verbesserungen der Installationen bzw. Apparate
fir Haus- und Kiichengebrauch, die Einfithrung
des zugleich einen Zimmerschmuck bildenden Gas-
kamins als wesentliche Erginzung einer Zentral-
heizung in den UUbergangsjahreszeiten, desgleichen
die allgemeinere Einfiihrung des hingenden Gas-
glithlichts, mit dessen Hilfe sich weit billiger eben
so schone kiinstlerische Wirkungen erzielen lassen,
wie mit elektrischem Gliihlicht, den Nernstlampen
usw. —yg.
Ch. D, Jenkins., Bestimmung des Gesamtsehwefels
im Leuchtgas. (J. Am. Chem. Soc. 28, 542 bis
544. [20./12.] 1906. Boston, Mass.)
Fiir die Bestimmung des Schwefels im Leuchtgas
diente folgender Apparat, der sich unter anderem
auch dadurch auszeichnet, daf} er leicht zu trans-
portieren ist. Im wesentlichen bestcht der Apparat

aus drei iibereinander angeordneten Gefifien. Das
oberste Gefall — eine Flasche ohne Boden, 300 mm
lang, 60 mm Durchmesser — ist mit Glasperlen ge-
fiillt. An den Hals dieser Flasche, der nach unten
gerichtet ist, ist durch einen Gummischlauch das
zweite Gefdl — 410 mm lang, unten 50 mm weit,
oben in den Hals der obersten Flasche passend —
befestigt. In die untere Offnung dieses zweiten Ge-
fiBes ragt, durch einen Gummistopfen verbunden,
das unterste Gefd — 400 mm lang, unten 40 mm
welt — etwa 12 mm weit hinein. Durch den Gummi-
stopfen fiihrt aullerdem ein Rohrehen, durch welches
die Kondensationsprodukte der Verbrennungsgase
in ein auBen an den Apparat angehéngtes Erlen -
m ey erkolbechen abfliefen kénnen. Der ganze
Apparat taucht etwa 10 mm tief in 109)ige Ammo-
niaklésung, die sich in einem ringtormigen GefiB
— Durchm. des inneren Randes 20 mm, des dulleren
50 mm — befindet. Innerhalb des ringftrmigen
GetiBles steht der Bunsenbrenner — 5 mm —, aus
dem das Gas brennt. Man verbrennt ca. 0,6 Ku-
bikfuB Gas in einer Stunde, fiir je 0,2 Kubikful} gibt
man noch 2—3 cecm 109)iges Ammonjak in das
ringformige Gefdfl. In dem Kondensationswasser
wird der Schwefel nach der Oxydation mit Brom
volumetrisch nach der Methode von Hirman
(Amer. J. Science and Arts 14, 478 [1877)) be-
stimmt. V.
Herstellung ven Acetylen auf trockenem Wege
nach System Atkins. (Ic¢ Génie Civil 49, 236.
[11./8. 1906].)
Um Acetylen aus Calciumcarbid zu entwickeln, ist
es nicht nétig, letzteres unmittelbar mit fliissigem
Wasserin Berithrung zu bringen, sondern man erreicht
dasselbe Ziel mit festen Korpern, die Wasser — aller-
dings lose gebunden — enthalten, so z. B. NayCOy;,
10H,0, welches schon bei Atmosphirendruck leicht
5H,0 abgibt. Nach dem Verfahren von Atkins
mischt man das Carbid im trockenen Zustande mit
entsprechenden Mengen korniger Soda :

9CaC, + 2(NayCOj . 20H,0) = 9C,H, + 20aC0,
+ 7Ca(OH), + 4NaOH + 2H,0.

Die Reaktionstemperatur steigt nic iiber 95°, eine
Polymerisierung des Acetylens ist also ver-
micden; man erhiilt ein sehr reines Gas, frei von
Schwefel- und Phosphorwasserstoff, sowie Ammo-
niak. Der Riickstand (hauptsichlich aus Atznatron
und Kalk bestehend und daher von gowissem Wert)
nimmt die geringe Menge Wasser, die bei der Reak-
tion entsteht, sofort vollstindig auf. Der Apparat,
den man bei Ausfithrung dieses Verfahrens benutzt,
besteht aus einer mit einer hohlen Achse versshenen
Stahltrommel, die durch Scheidewiinde aus Blech
in drei Abteile geteilt ist: ein Raum, in den man
das Carbid bringt, ein zweiter groferer, in den man
diec Soda hineinbringt, und in dem dic Mischung
(mittels eines an der Achse befestigten Riihrers)
und die Gasentwicklung stattfindet, und endlich
ein dritter Raum, mit Koks angefiiilt, den die Gase
durchstreichen, wobei sie von etwa mitgerissenem
Staub befreit werden. Die ganze Anlage ist ziemlich
einfach, sie erfordert z. B. fiir eine Frzeugung von
7 ¢bm in 24 Stunden nur etwa 20—25 Minuten
Arbeit (Drehen der Trommel) und nimmt einen
Raum von 3,60 x 1,80 m cin; der Gasometer, der
sich an die Trommel anschlieft und mit einem Ol-
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verschluBl versehen ist, hat 2,35 m Durchmesser
und 2 m Hoéhe. Wth.
J. K. Bush. Acetylen fiir das Laboratorium. (Elec-

trochemical and Metallurgical Industry 4, 197

bis 198. Mai 1906. Canandaigua, Neu-York.)
Verf., der seiner Angabe gemif in den Vereinigten
Staaten zuerst Acetylen in groem Malstabe fiir
Laboratoriumszwecke verwendet hat, bespricht
die daraus resultierenden Vorteile: Kostenerspar-
nis und Erzielung intensiver Warme. Die Wirkung
der Acetylenbunsenflamme auf Glimmer, Asbest
und Eisenblech ist durch photographische Abbil-
dungen illustriert. Reines Acetylen laflt sich aus
Carbid nur bei sehr niedriger Temperatur erzeugen.
Wie ausgedehnte auf der Cornell University zu
Ithaca, Neu-York, ausgcfithrte Untersuchungen
nachgewiesen haben, eignet sich hierfiir besonders
der ,,dissolving process®, welcher es ermoglicht, die
Temperatur des Wassers um 100—1509( niedriger
zu halten, bei einer um 10—359;, hoheren Ausbeute.

D.
E. Schmiedt. Vergleichende Beurtcilung moderner

StraBenbeleuchtungen, (J. Gasbel. u. Wasser-

versorg. 49, 238 [1906].)

Verf. wendet sich gegen die von der Versuchsstelle
der Berliner Elektrizititswerke aus neueren Ver-
suchen gezogenen Schlulifolgerungen, dal} bei
Straflenbeleuchtung durch gewdhnliche Bogen-
lampen dieselben hinsichtlich der Okonomie bei
den derzeitigen Strompreisen der Gasbeleuchtung
durch PreBgas iiberlegen seien, und macht daraut
aufmerksam, dafl in den angefiihrten Sonderfillen
die erzielten Resultate weniger von der Okonomie
beidet Beleuchtungsarten abhingig sind, als von
der Anordnung der Beleuchtungskérper, deren Ver-
schiedenheit einen direkten Vergleich in der ausge-
fithrten Weise nicht zulit. Es sei z. B. die un-
glinstigere Anbringung der PreBgaslampen nahe
den Hiusern bei der angewandten MeBweite nicht
beriicksichtigt worden. —g.

Veriahren zur Herstellung plastischer Massen aus

Torf. (Nr. 178 645. KL 39b. Vom 7./1. 1906

ab. Rhadoonitwerke G.m. b. . in

Dohna [Bez. Dresden].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung plasti-
scher Massen aus Torf, dadurch gekennzeichnet,
dal3 dieser in zerkleinertem Zustande mit Metall-
verbindungen vermischt in trockenem Zustande
unter Erwirmen einem hohen Druck ausgesetzt
wird, —

Torf wird nach dem Trocknen zerkleinert und
mit Verbindungen von Kisensulfat, Magnesium-
chlorid usw. gemischt und unter Erwirmen einem
hohen Druck ausgesetzt. HEs entstehen feste, homo-
gene Magsen, die als Isolatoren fiir Elektrizitdt und
Wirme usw. verwendet werden konnen. Es kénnen
der Masse noch Harze, Ole usw. je nach Erfordern
zugesetzt werden. Wiegand.
Verfahren und Ofen zur Verkekung von wasser-

reichen Brennstoffen, wie Braunkohle, Torf

oder dgl. (Nr. 176 364. KL 10z. Vom 15./1.

1905 ab. Torfkoks-Gesellschaft m.

b. H. in Berlin. Zusatz zum Patente 158 032

vom 27./6. 1903; s. diese Z. 18, 670 [1905].)
Aus den Patentanspriichen : 1. Ausfithrungsart des
Verfahrens zur Verkokung von wasserreichen
Brennstoffen, wie Braunkohle, Torf oder dgl., in

cinem oder mehreren beicinander liegenden Ofen
nach Patent 158 032, dadurch gekennzeichnet, daf3
die in der kilteren Ofenzone entwickelten Wasser-
didmpfe nur zum Teil entweder unmittelbar oder
nach Uberhitzung durch die Kokungszone des-
selben oder eines Nachbarofens geleitet und aus
dieser zusammen mit den Destillationsgasen ab-
gesaugt werden. —

Die weiteren Anspriiche beziehen sich auf Aus-
fithrungsformen der zur Durchfithrung des Verfah-

‘rens gecigneten Ofen. Wegen der Einzelheiten muf}

auf die Patentschrift verwiesen werden. Karsten.
Verfahren und Ofen zur Verkokung von wasser-
reichen Brennstoffen, wie Braunkehle, Torf

oder dgt. (Nr. 176 365. Kl. 10a. Vom 15./1.

1905 ab. Torfkoks-Gesellschaft m.

b. H. in Berlin. Zusatz zum Patente 158 032

vom 27./6. 19031); s. diese Z. 18, 670 [1905].)
Aus den Patentanspriichen : 1. Ausfithrungsart des
Verfahrens zur Verkokung von wasserreichen
Brennstoffen, wie Braunkohle, Torf oder dgl. in
einem oder mehreren beieinander liegenden Ofen
nach Patent 158 032, dadurch gekennzeichnet, daf3
die in der kilteren Ofenzone entwickelten Wasser-
dimpfe ganz oder zum Teil der Kokungszone in
der Mitte ihres Querschnittes zugefithrt und aus
dieser Zone am Umfange des Ofenraumes zusammen
mit den Destillationsgasen abgesaugt werden. —

Die weiteren Anspriiche beziehen sich auf Aus-
fithrungsformen geeigneter Ofen. Durch das Ver-
fahren unterliegen die Wasserddmpfe ciner starken
Zersetzung, stromen mit den Destillationsgasen
mit hoher Temperatur aus dem Ofen und sind zur
unmittelbaren Verwendung als Heizgase sehr ge-
eignet. Wegen der Einzelheiten mull auf die
Patentschrift verwiesen werden. Karsten.
Koksofen mit Zugumkehr und cinriumigen Erhit-

zern fiir Luft oder fiir Lmft und Gas. (Nr.

176 612. Kl 10a. Vom 20./12. 1904 ab.

Heinrich Koppers in Essen [Ruhr].

Zusatz zum Patente 174 323 vom 20./12. 1904.
Patentanspruch : Ausfithrungsform des Koksofens
mit Zugumkehr und einrdumigen FErhitzern fiir
Luft und Gas gemiB Patent 174 323, dadurch ge-
kennzeichnet, daB beiderseits vor "der Wéirme-
speicherreihe mit den ecinzelnen Warmespeichern
verbundene Kanile entlang fiihren, welche abwech-
scind zum Sammeln der Abgase aus den Wirme-
speichern und zum Verteilen von Luft auf diese
dienen und im Fall gleichzeitiger Gas- und Luft-
vorwarmung abschlieBbare Verbindungen mit den
Gasregeneratoren haben, welch letzterc zweckmai flig
von einer mittleren Gasleitung mit Gas beschickt
werden. —

Die Zcichnung (S.1072) zeigt in Fig. 1 die Schieber-
und Hahnstellungen vor dem Wechseln bei rechts-
seitigem Luft- und Gaseintritt, Fig. 2 die Schieber-
und Hahnstellungen nach dem Wechseln. Bei
Fig. 1 tritt die Luft bei o ein; die verbrannten Gase
gelangen durch s zum Kamin. Nach Fig. 2 tritt
die Luft bei p ein; die verbrannten Gase gehen
durch t zum Kamin. Die Gaszuleitung erfolgt
durch e. Wenn nur die Luft vorgewdrmt wird, so
fallen die Warmespeicher a und b fort, und es sind

1) Friiheres Zusatzpatent: 176 364; siche vorst,
Referat.
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nur die vier Schieber o, p, q und r zu bedienen.
Der Betrieb kann ohne Gasverluste erfolgen. Un-
mittelbares Uberstromen von Gas in den Fuchs
wird durch Abstellen der Gaszuleitung vor dem
Wechseln der Luft- und Rauchschieber vermieden.
Gasverlust in den schidlichen Riumen, vor allem

en  Wirmespeichern, wird dadurch vermieden,
daf} nach dem Gasabstellen und vor dem Wescheln

Fug. 1.

der Luft- und Rauchschieber dic Schieber f und g
geoffnet werden. Dadurch wird die Gasfilllung des
Wirmespeichers durch den noch ungeinderten Ka-
minzug in den Ofen gesaugt. Nach dem Wechseln
der Luft- und Rauchschieber schieben die ver-
brannten Gase lediglich die Luft in den Fuchs, die
die Gasfiilllung des Warmespeichers ersetzt hat.
Wiy 3 sy Karsten.
Verfahren, Torf in einem Schachtofen, von dessen
Beschickungssiule die untere Hilfte absatz-
weise unter Neuauffiillung der oberen Hilite
abgezogen wird, in zwei Stufen halbfertig zu
verkoken, sowie Ofenaunlage zur Ausfithrung
des Verfahrens, (Nr. 175786. KL 10a. Vom
21./5. 1905 ab. Oberbayerische Kok s-
werke und Fabrik chemischer
Produkte A.-G. in Beuerberg [Isartal-
bahn].)
Patentanspriiche : 1. Verfahren, Torf in einem
Schachtofen, von dessen Beschickungssiule die
untere Halfte absatzweise unter Neuauffiillung der
oberen Hilfte abgezogen wird, in zwei Stufen halb-
fertig zu verkoken, dadurch gekennzeichnet, daB
in abwechselnden Zeitabschnitten durch den Torf,
wenn er sich in der oberen Hilfte des Schachtes
befindet, ungefahr 250° heiBe Feuerungsgase oder
uberhitzte Wasserdampfe gleicher Temperatur,
dagegen, wenn der so behandelte Torf dann in die
untere Schachthilfte gelangt, 350° heiBe Feue-
rungsgase hindurchgeleitet werden, wobei die Heiz-
gase mit den nacheinander entwickelten Gasen und

Déampfen in bekannter Weise getrennt, abgezogen
werden, und zwar die aus der unteren Schachthilfte
kommenden vor Erreichung der oberen Schacht-
halfte.

2. Ofenanlage zur Ausfilhrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine

4
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Hilfsfeuerung (m), durch welche die z. B. bei der
Beheizung von stehenden Verkohlungsretortensfen
verwendeten und mit etwa 250° ankommenden
Feuerungsgase vor ihrer Einfiihrung in die untere
Halfte des Schachtofens auf die erforderliche Tem-
peratur von ungefihr 350° erhitzt werden.

3. Ofenlager nach Anspruch 2 zur Ausfihrung
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall iiber der Hilfsfeuerung ein Wasser-
dampfiiberhitzer angeordnet ist, aus welchem iiber-
hitzter Wasserdampf von ungefihr 250° in die
Mitte des Schachtofens zur Behandlung der oberen
Halfte der Schachtfiillung eingefiuhrt werden
kann. —

Arbeitsweise - In der oberen Schachthilfte des
Ofens B wird der Torf mit den abziehenden un-
gefahr 250° heillen Gasen vom Verkohlungsretorten-
ofen A behandelt. Tm unteren Teile bleibt die vor-
her bearbeitete Torfmenge vorldufig stehen. Die
Gase werden durch Leitungen ¢ und g zugefiihrt,
wihrend die Leitung e abgesperrt ist. Statt der
Gase konnen auch iiberhitzte Dimpfe aus dem
Dampfiiberhitzer e durch h zugefithrt werden. In
diesem Falle wird die Leitung g abgesperrt. Darauf
wird die untere Hilfte des Schachtes entleert, der
Tort aus der oberen Hialfte rutscht nach, und es
wird von oben nachgefiillt. Die Ventile der Zulei-
tungen zum oberen Teile des Ofens werden ge-
schlossen, dagegen Ventil e gedffnet und durch
Offnen des Schiebers x die Hilfsfeuerung m mit der
Gasableitung vom Retortenofen in Verbindung ge-
bracht, wodurch die Gase auf etwa 3350° erhitzt
werden. Diese Gase treten durch e unten in den
Ofen B und streichen durch die untere Hiilfte der
Torfbeschickung.  Sie werden in der Mitte des
Ofens mit den Destillationsprodukten abgezogen.
Man- erhilt einen halbkoksartigen Brennstoff von
wertvollen Eigenschaften. Karsten.

Verfahren zur Durchiiihrung der Verkokung des
wasserldslichen Bindemittels in Briketts, nm
diese wetterhestiindig zu machen. (Nr. 174 563.
KL 10a. Vom 20./12. 1904 ab. Bernhard
Wagner in Stettin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Durchfiihrung der
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Verkokung des wasserloslichen Bindemittels in
Briketts, um diese wetterbestéindig zu machen, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Briketts in ununter-
brochenem Betriebe in einem oder mehreren Strin-
gen, unter Luftabschluff und im Gegenstrom zu
den Heizgasen, durch eine geneigt liegende, rotie-
rende, die Briketts selbsttiatig wendende und selbst-
titig von ihrem oberen nach ihrem unteren Ende
befordernde Trommel hindurchgefithrt werden,
welche einerseits an einen Feuerraum, andererseits
an einen Rauchabzug angeschlossen und im Quer-
schnitt der Form der Briketts angepalt oder der
Lénge nach in entsprechende Einzelkammern
unterteilt ist. —

Nach vorliegendem Verfahren soll gleich-
zeitlg eine grofiere Anzahl von Briketts so be-
handelt werden, dafl jedes einzelne Brikett im
Verkokungsraum allseitig aber unter Vermeidung
eines Verbrennens der Briketts von den Feuer-
gasen umspiilt und so in allen Teilen gleichm&Big
verkokt wird. . Wiegand.
VYerfahren, gasreiche Brennstoffe durch Austreibung

der leichtestfliichtigen Bestandteile unter hohem

Gasdruck zu verbessern. (Nr. 175 207. K. 10a.

Vom 22./11. 1903 ab. Otto Hérenz in

Dresden-A. Zusatz zum Patente 161 952 vom

92./10. 1903.)

Patentanspruch : Weitere Ausbildung des durch
Patent 161 952 geschiitzten Verfahrens, gasreiche
Brennstoffe durch Austreibung der leichtestfliich-
tigen Bestandteile unter hohem Gasdruck zu ver-
bessern, dadurch gekennzeichnet, dafl die Erhitzung
der Retortenfilllung und der hohe Gasdruck in der
Retorte mittels Heizrohre, die innerhalb der Re-
torte liegen, erzeugt wird. —

Nach dem Hauptpatent werden die Brenn-
stoffe mit den heilen Gasen unter hohem Druck
behandelt, ohne da8 dadurch eine Verkohlung oder
Verkokung der Brennstoife eintritt. Nach vor-
liegendem Verfahren koénnen auch solche heillen
Gase benutzt werden, die an sich ungiinstig auf die
Brennstoffe einwirken konnen, auBerdem sind die

Verhiltnisse zur Erzielung eines hohen Gasdrucks
besonders giinstig, und hierdurch wird ein besonders
gutes Produkt erhalten. Wiegand.

Fliissigkeit fiir Leucht- und Kraftzweeke., (Nr.
174333. Kl 23b. Vom 16./2. 1905 ab.
Verein der Spiritusfabrikanten
in Deutschland in Berlin)

Patentanspruch : Anwendung eines Alkohol-Ather-

gemisches fiir Leucht- und Kraftzwecke in Spiritus-

glithlampen und Spiritusmotoren. —

Das Alkoholithergemisch soll neben der Er-
zielung eines hoheren Energievorrates auch weder
die Dochte verharzen, noch die Ventile verschmieren,
noch Metall angreifen, wie dies der Spiritus allein
tut. 10%, Atherzusatz geniigen zur Erzielung dieser
Vorteile. Wiegand.

Verfahren zur Erzeugung von Gas aus Kohle in
stehenden, nach unten erweiterten Retorten mit
allmihlicher Zufuhr der Kohle in kleinen Men-
gen von oben nach den Winden zu. (Nr.
174 254. Kl 26a.. Vom 27./3. 1904 ab.
Georg Steinicke in Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von Gas

aus Kohle in stehenden, nach unten erweiterten Re-

torten mit allméhlicher Zufuhr der Kohle in kleinen

Mengen von oben nach den Winden zu, dadurch

gekennzeichnet, daf} die frische Kohle nur nach der

einen Seite des Retortenschachtes hingeschiittet
wird, so daB sie eine ausgedehnte Boschungsfliche
bildet. —

Die allméhlich ununterbrochen in dinner
Schicht niederfallende und sich durch Hinabrollen
auf die schrige Boschungsfliche lose verteilende
Kohle wird einer sehr schnellen, aber ausgiebigen
Destillation unterworfen. Teer und schwere Kohlen-
wasserstoffe beweg:n sich gleichfalls auf der Bo-
schung abwirts nach der tiefsten Stelle und werden
dort an der heiflen Retortenwand weiter vergast.
Das Verfahren ermdglicht eine Abkiirzung des Ar-
beitens von 6—7 Stunden auf 4—5 Stunden.

Wiegand.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels=-
rundschau.

Amerika. Aus Wyoming wird berichtet, daBinder
Néhe von Thermopolis eine ausgedehnte Ablazerung
von Schwefel entdeckt worden ist. Das Erz soll
angeblich 929( reinen Schwefel enthaitn. D.

Vereinigte Staaten von Amerika. Zolltarif-
entscheidungen. Chlorophyll, ein
aus frischen Pflanzen gewonnener griiner Farbstoff,
der zum Firben von Nahrungsmitteln und flich-
tigen Olen verwendet wird, ist nicht als Farbe im
Sinne des § 58 des Tarifes, sondern als nicht be-
sonders aufgefithrter Artikel nach Abschnitt 6 des
Tarifgesetzes mit 209, des Wertes zu verzollen. —
Bromfluoresceinsiure, ein Kohlenteer-
farbstoff oder eine solche Farbe, ist nach § 15 des
Tarifes mit 309, des Wertes zu verzollen.

Ch. 1907,

Schwefellager im Staate Utah. Ungefdhr 20 engl.
Meilen nordlich von Beaver im Staate Utah befindet
sich ein kleines ,,mining camp®, das nach den dort
befindlichen Schwefellagern ,,Sulphurdale* benannt
worden ist. Die Ablagerungen, die an Ort und Stelle
den Namen ,,Cove Creek-Schwefelbetten fiihren,
sind Eigentum der Utah Sulphur Co. in Salt Lake
City und sind bereits seit etwa 30 Jahren abgebaut
worden. Die jihrliche Produktion wird auf 1000 ¢
geschitzt und dient zur Befriedigung der lokalen
Nachfrage. Bisher hat sich der Abbau nur auf einige
Acres erstreckt, die Ausdehnung und Tiefe der Bet-
ten sind noch nicht erforscht worden. Teilweise
kommt der Schwefel in Form von zylindrischen
Massen von 10 oder 15 Full Durchmesser vor, zum
groBBten Teil aber bildet er eine dunkelgefidrbte Im-
pragnierung von rhyolitischem Tuffstein.. An ein-
zelnen Stellen wird er in unrcgelmiBigen Adern von
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